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Warszawa, 02.02.2018 r.
ZAPYTANIE OFERTOWE

1. ZAMAWIAJACY

ASAP SOLUTION Sp. zo.0.
ul. Grzybowska 87

00-844 Warszawa

Osoba do kontaktu: Wojciech Radomski

tel.: +48602597610

e-mail: biuro@asap-solution.com

IL. PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

1. Przedmiotem zapytania jest zakup i dostawa 1 zestawu urzadzen skladajacych si¢ na
infrastrukture badawczo-rozwojowg oraz aparature naukowo-badawcza firmy ASAP
SOLUTION Sp. z 0.0. wedlug ponizszego zestawienia:

- zakup i dostawa Stanowiska badawczego do procesow giecia rur wyposazonego w
Gietarke trzpieniowg sterowana numerycznie niezbednego do  badania
mozliwosci/metod wysoko-precyzyjnego giecia rur - 1 kpl. wedtug ponizszego zestawienia
0 parametrach techniczno-eksploatacyjnych wedtug ponizszej specyfikacji

oraz

- zakup i dostawa Stanowiska badawczego do proceséw giecia rur wyposazonego w
Ukosowarke do rur niezb¢dnego do wykonywania faz na rurach - 1 kpl. wedlug
ponizszego zestawienia o parametrach techniczno-eksploatacyjnych wedlug ponizszej
specyfikacji

oraz

- zakup i dostawa Stanowiska badawczego do proceséw giecia rur wyposazonego W
Gietarke do rurek cienkosciennych do Sredmicy fi 14 niezbgdnego do badania
mozliwosci/metod wysoko-precyzyjnego gigcia rurek oraz drutu o $rednicy fi 14 - 1 kpl.
wedlug ponizszego zestawienia o parametrach techniczno-eksploatacyjnych wedlug
ponizszej specyfikacji

oraz

- zakup i dostawa Stanowiska badawczego do procesow giecia i spawania rur
wyposazonego W Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze mig/mag niezbgdnego do
badania metod spawania wysoko-precyzyjnego - 1 kpl. wedtug ponizszego zestawienia o
parametrach techniczno-eksploatacyjnych wedtug ponizszej specyfikacji

Ooraz

- zakup i dostawa Aparatury naukowo-badawczej w postaci Urzadzenia/Rentgena
stacjonarnego do badania rur wysokoci$nieniowych w zakresie mikro pekniec
niezb¢dna do wykrywania niezgodno$ci w potaczeniach spawalniczych oraz strukturze
materialu - 1 Kpl. wedlug ponizszego =zestawienia o parametrach techniczno-
eksploatacyjnych wedtug ponizszej specyfikacji.
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2. Opis przedmiotu zamowienia (cechy/parametry planowanych do zakupu urzadzen):

A) Stanowisko badawcze do proceséw giecia rur wyposazone w Gietarke trzpieniowa
sterowang numerycznie niezbedne do badania mozliwosci/metod wysoko-
precyzyjnego giecia rur - 1 kpl.

Wymagane cechy/parametry:

o stanowisko pracuje wielopromieniowo z réznymi zaciskami (wielogtowicowa)
do wykonywania zgi¢¢ w obu kierunkach prawy i lewy - kierunek gigcia uzalezniony
od zadanego zadania,

o gigcie ze statym lub zmiennym promieniem w jednym cyklu pracy,

o posiada mozliwo$¢ przezbrojenia i dostosowania do ergonomii pracy operatora
(zespot elementdw pozwala na ustawienia wedlug usytuowania w miejscu dzialania
maszyny), prawo — lewo-rgczny operator,

o zintegrowany magazyn narzedzi, pozwalana na automatyczng i szybka
konfiguracje ustawien do réznorodnych zadanych czynno$ci w zakresie prac B+R,

o rozkltadana 1 konfigurowalna matryca wieloglowicowa utrzymujaca staty
przekrdj na caltym zaginanym odcinku,

o posiada mozliwo$¢ rozbudowy o modul zaginania na rurach, ktére nie sa
okragte np. (profile/rury kwadratowe, prostokatne).

B) Stanowisko badawcze do proceséw giecia rur wyposazone w Ukosowarke do rur
niezbedne do wykonywania faz na rurach - 1 kpl.

Wymagane cechy/parametry:

o stanowisko/urzadzenie wyposazone w system cigcia, pozwalajagce na
przygotowanie potprefabrykatow ze stali czarnej lub kwasoodpornej, czy takze metali
nie stalowych np. aluminium,

o wyposazona w ukosowarke (fazowarke), pozwala na przygotowanie
potproduktow do polaczen czotowych za pomoca spoin spawalniczych, rur jak i profili
prostokatnych czy tez kwadratowych,

o czasy programowania i nastawienia urzadzenia zredukowano do minimum,
pozwala na oszcz¢dnos$¢ czasu pracy operatora jak 1 samego urzadzenia,
. W czasie rzeczywistym pozwala na zatrzymanie lub skorygowanie parametrow

metrycznych wykonywanego zadania.

C) Stanowisko badawcze do proceséw giecia rur wyposazone w Gietarke do rurek
cienko$ciennych do $rednicy fi 14 niezbedne do badania mozliwo$ci/metod wysoko-
precyzyjnego giecia rurek oraz drutu o srednicy fi 14 — 1 kpl.

Wymagane cechy/parametry:

o Stanowisko obrobcze - catkowicie elektryczne wyposazone w wieloglowicowe
urzadzenia nastawcze z mozliwoscig szybkiego przezbrojenia do zadanego procesu
badawczego,

o modulowa funkcjonalno$¢ pozwala na rozbudowe urzadzenia do pracy z
surowcami dostarczanymi w kregu rur jak i drutu do $rednicy n 14, po rozszerzeniu
funkcjonalno$ci posiada mozliwo$¢ prostowania, profilowania, giecia, cigcia z kregu,
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giecie bez odksztatcenia plastycznego co pozwala na zachowanie parametrow
metrycznych wytwarzanego elementu oraz z odksztalceniem plastycznym na drodze
zagigcia.

D) Stanowisko badawcze do proceséw giecia i spawania rur wyposazone w

Zrobotyzowane stanowisko spawalnicze mig/mag niezbedne do badania metod
spawania wysoko-precyzyjnego — 1 kpl.

Wymagane cechy/parametry:

. Stanowisko numerycznie sterowane do gigcia CNC wyposazone w panel
dotykowy,

o wysoka precyzja od pierwszego potproduktu daje mozliwos¢ wyeliminowanie
rozbieznosci metrycznych w procesie B+R,

o umozliwia wytworzenie ztozonych form geometrycznych, praca wspierana i
nadzorowana jest przez oprogramowanie, ktore wykonuje symulacje procesu
wytworczego/B+R,

o mozliwos¢ doposazenia w magazynek i automatyczny podajnik obrabianych
elementow,

. zrobotyzowane, automatyczne rami¢ urzadzenia pozwala na szybkie i1
precyzyjne wykonywanie spoin spawalniczych,

o jednostka do obrobki ksztattowej rur wykonywana jest w cyklu
automatycznym oraz manualnym - pod nadzorem operatora,

o stanowisko wyposazone w centralng jednostk¢ monitorujaca (wszystkie

urzadzenia wskazane w pkt. A, B, C i D Infrastruktury B+R w przedmiotowym
Zapytaniu ofertowym zostang podtgczone pod jeden komputer, typu PC lub laptop, do
nadzorowania procesow B+R oraz monitorowania zadania na kazdym etapie badan, co
da mozliwo$¢ nadzoru w czasie rzeczywistym oraz podgladu na proces badawczy
zleconej operacji, nie odchodzac od biurka technologa), stanowisko wyposazone w
oprogramowanie typu CAD/CAM lub réwnowazne).

E) Aparatura naukowo-badawcza w postaci Urzadzenia/Rentgena stacjonarnego do
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badania rur wysokoci$nieniowych w zakresie mikro peknie¢ niezbedna do
wykrywania niezgodnosci w polaczeniach spawalniczych oraz strukturze materialu -
1 kpl.

Wymagane cechy/parametry:

o niezwigzana z podlozem, stacjonarna maszyna do badah rentgenowskich,
wyposazona w zewnetrzne zrodlo zasilania, z sieci elektryczne;,

o charakteryzuje si¢ wysoka rozdzielczosci do badania matych lub Srednich
rozmiar6w probek,

. dzigki technice RT (badania nieniszczace) mamy mozliwos¢ zobaczenia
wszelkich niecigglosci  powierzchniowych 1 objgtosciowych z mozliwoscig
zobrazowania w postaci cyfrowej 2D lub opcjonalnie w obrazie 3D otrzymane wyniki
pozwalaja na biezaca weryfikacje stanu badanego detalu.



E:.J:?gu;'zsekie S WOJEWODZTWO Unia Eutopejska
pe) KUJAWSKO-POMORSKIE Europejski Fundusz

Program Regionalny Rozwoju Regionalnego

Kod CPV:

- 42900000-5 Rézne maszyny ogdlnego i specjalnego przeznaczenia
- 42633000-2 Gietarki, sktadarki, prostownice lub ptaskownice

- 42638000-7 Centra obrobkowe do obrébki metalu

- 42662000-4 Sprzet spawalniczy

- 33111000-1 Aparatura rentgenowska

- 33111800-9 Diagnostyczny system rentgenowski

- 42000000-6 Maszyny przemystowe

Miejsce dostawy przedmiotu zamoéwienia: oddzial Firmy w Rypinie woj. Kujawsko-
Pomorskie (szczegotowych informacji udzieli Zamawiajacy).

Zamoéwienie bedzie realizowane w ramach Projektu pn. ,,Wsparcie procesow badawczo-
rozwojowych w ASAP SOLUTIONS Sp. z 0.0. poprzez zakup infrastruktury B+R oraz
aparatury naukowo-badawczej celem wprowadzenia do oferty Firmy nowych
produktow i ustug” w ramach Poddzialania 1.2.1 RPO WK-P na lata 2014-2020.

1. OCENA OFERT
Wybor najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nast¢pujace kryteria:
- Cena brutto wykonania zaméwienia: maksymalnie 100 pkt.

Punktacja za oczekiwane wynagrodzenie brutto zostanie obliczona zgodnie z nast¢pujacym
wzorem:

najnizsza oferta cenowa: P1 = 100 pkt.,

kolejne oferty cenowe: Pn = [100 pkt. — 10 x (Cn/C1)]
gdzie:

C1 - warto$¢ najnizszej oferty,

Cn - wartos$ci kolejnych ofert.

Suma punktow bedzie liczona wedlug wzoru: O = C
gdzie:

O — Ocena

C —Cena

I\VV. DODATKOWE INFORMACJE

1. W ofercie nalezy wskaza¢ cene¢ netto i brutto za kazdy element przedmiotu
zamowienia okreslony w pkt. IL.2 oraz cen¢ laczna oferty.

Zamawiajacy dopuszcza skladanie ofert w PLN lub EUR, gdzie kurs przeliczenia
ofert wyrazonych w EUR zostanie okreslony na dzien 05.03.2018 r. tj. ostatni dzien
skladania ofert (przyjmuje si¢ Sredni kurs NBP — tabela A).
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Oferta winna zostaé¢ przedlozona wylacznie na Formularzu ofertowym stanowiacym
Zalacznik nr 1 do niniejszego Zapvtania.

2. Zamawiajacy dopuszcza skladanie wylacznie ofert calo§ciowych obejmujacych i
spelniajacych wszystkie pozycje sprzetowe i parametrowe ujete w specyfikacji z pkt.
Il _niniejszego Zapytania, w_przeciwnym przypadku oferty zostana uznane za
niekompletne i nie beda podlegaé rozpatrzeniu.

3. Termin skladania ofert: do 05.03.2018 r.

4. Termin zwigzania oferta: do 31.03.2018 r.
5.
6.

Termin wykonania zaméwienia: do 22.06.2018 r.
Oferty nalezy zlozy¢ w firmie:
ASAP SOLUTION Sp. z o.0.

ul. Grzybowska 87
00-844 Warszawa

osobiscie (wplyw do 05.03.2018 r.) Iub droga pocztowa (wpltyw do 05.03.2018 r.) lub
e-mailem na adres: biuro@asap-solution.com (wptyw do 05.03.2018 r.).

Dodatkowych informacji udziela p. Wojciech Radomski pod numerem telefonu
+48602597610 oraz adresem e-mail: biuro@asap-solution.com

7. W Kkonkursie ofert wygrywa oferta zlozona przez Oferenta spelniajaca warunki
dopuszczajace do udzialu w postepowaniu ofertowym tj.

- Oferta winna zostaé sporzadzona i zlozona na Formularzu Ofertowym stanowigcym
Zalacznik nr 1 do niniejszego Zapytania ofertowego i zawiera¢ wypelnione wszystkie
elementy Formularza Ofertowego oraz zawiera¢ podpis osoby uprawnionej do
reprezentowania oferenta;

- do Oferty nalezy zalaczy¢ Zalacznik w postaci OSwiadczenia o braku powigzan zgodnie
z Zalacznikiem nr 2 do niniejszego Zapytania ofertowego zawierajacy podpis osoby
uprawnionej do reprezentowania oferenta, przy czym:

Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy
Zamawiajagcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
Zamawiajacego lub osobami wykonujacymi w imieniu Zamawiajacego czynno$ci zwigzane z
przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawca, polegajace w szczegolnosci
na.

a) uczestniczeniu w spotce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;,

b) posiadaniu co najmniej 10% udzialéw lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika z przepisow
prawa lub nie zostat okre$lony przez IZ w wytycznych programowych,

c) petieniu funkcji czlonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
petnomocnika,

d) pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewiefstwa lub powinowactwa w
linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii
bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli;
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- Oferty zlozone i nie sporzadzone na Formularzu Ofertowym, nie wypelnione w calosci,
nie zawierajace podpisow os6b uprawnionych do reprezentowania oferenta i nie
zawierajace zalacznika w postaci oswiadczenia o braku powigzan podpisanego przez
osoby uprawnione do reprezentowania oferenta beda odrzucane z przyczyn formalnych,

oraz

- uzyskujaca najwieksza liczbe punktéw w Kryteriach oceny.

8. Do niniejszego postepowania nie maja zastosowania przepisy ustawy z dnia 29
stycznia 2004 roku — Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2015, poz. 2164 z po6zn.
zm.).

9. Zamawiajacy nie moze by¢ pociagany do odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek koszty
czy wydatki poniesione przez oferentow w zwiazku z przygotowaniem i dostarczeniem
oferty.

10. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmian caloSci lub czeSci zapytania
ofertowego.

11. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do uniewaZnienia post¢powania przy ocenie
ofert bez podania przyczyny.

12. Oferty niekompletne nie beda rozpatrywane.

13. Cena oferty powinna zawiera¢ wszystkie koszty, jakie Zamawiajacy bedzie musial
ponie$¢ na dostawe, montaz sprzetu/urzadzen stanowigcych przedmiot niniejszego
Zapytania oraz jego uruchomienie, z uwzglednieniem podatku od towarow i ustug VAT.
14. OkreSlenie warunkéw istotnych zmian umowy zawartej w wyniku przepro-
wadzonego post¢gpowania ofertowego na wybor dostawcy przedmiotowego zamowienia.

Zamawiajacy przewiduje mozliwo$¢ istotnej zmiany zawartej umowy w stosunku do tresci
oferty, na podstawie ktorej dokonano wyboru oferty, w zakresie termindow jej wykonania w
nastepujacych okolicznosciach:

- mozliwosci wydtuzenia terminu wykonania przedmiotu umowy w przypadku wyrazania
zgody na wydluzenie terminu zakonczenia realizacji ww. projektu przez Instytucje
Zarzadzajaca Regionalnym Programem Operacyjnym Wojewodztwa Kujawsko-Pomorskiego
na lata 2014-2020,

- zaistnienia okolicznosci lezacych po stronie Zamawiajacego, w szczegoOlnosci
spowodowanych sytuacja finansowa, zdolno$ciami platniczymi, ktore nie byly mozliwe do
przewidzenia w chwili zawarcia umowy — w zakresie dostosowania umowy do zmian nig
spowodowanych.

Zmiany powyzsze nie moga wplywaé na zwigkszenie ceny realizacji zamowienia przyjetej
przez Zamawiajacego w wyniku rozstrzygnigcia przedmiotowego postgpowania ofertowego.
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